Сборочные чертежи
Сборочный чертёж – это документ, содержащий изображение сборочной единицы и данные, необходимые для её сборки и контроля.
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В струбцине использовано подвижное резьбовое соединение винта(1) и скобы (2) и неподвижное соединение пяты

(3) и винта(1).

На сб. чертеже изделие изображается в собранном виде.

 Сб. ч. содержит виды (основные, дополнительные, местные), разрезы и сечения.
Штриховка деталей на сб. чертеже.
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Размеры, наносимые на сборочных чертежах.
1. Габаритные

2. Установочные - размеры для установки сб. единицы.
3. Присоединительные - размеры элементов детали, обеспечивающих возможность присоединения их к другому изделию.
4. Монтажные – размеры, необходимые для правильной установки деталей относительно друг друга.
5. Справочные – проставляются в том случае, если это необходимо. Чаще всего габаритные размеры являются справочными. 

Условности и упрощения на сборочных чертежах.
· Перемещающиеся в работе части допускается изображать в крайнем или промежуточном положении
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KOTOpbIE B [IePeUeHb JeTaeii IPUCIoCoBIeHNs He B
HO UX H306p8)](eHl/Ie noMoraeTr yACHUTH YCTAHOBKY
€00 KpeIIeHus pesloB 1epej paboToil.

6. Ha c60pOYHBIX UepTeskax UsLesnii mepeMerar
ca B paboTe YacTH NONYCKaeTcs M300paxarh B Kp:
WM [IPOMEKYTOYHOM II0JIOKEHHAX ¢ YKABAHHEM CO
cTByIoIIero pasmepa (puc. 9.2).

7. IIpo6KoBBIe TPYGONPOBOAHBIE KPAHbI IPUHATO
paskaTh OTKPBITBIMH, T. €. IPOXOJHOE OTBEPCTHE II
JIOJIFKHO COBIIA/IATH HA YEPTeske ¢ OTBEPCTHEM B KO
Kpasa (puc. 9.3).
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KpaHuka: 1 — kopnyc; 2 — rawka; 3 — npobka





· Стандартные гайки, головки болтов, шайбы показывают упрощённо (без изображения фасок)
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· Не показывают повторяющиеся элементы
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· При симметричности показывают половину изображения или более половины, используя линию обрыва.
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· Для укорачивания детали используют разрыв
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· Допускается частичное изображение рифления
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Местный вид –
Изображение отдельного, узко ограниченного места детали.
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Доплнительный вид –
Изображение части детали на дополнительной плоскости, непараллельной основным плоскостям V,H,W.
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Выносной элемент-
Отдельное увеличенное изображение какой-либо части изделия 
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Деталирование-

Это процесс разработки и  выполнения рабочих чертежей (эскизов) деталей по сборочному чертежу.
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При деталировании необходимо помнить, что

· На стандартные изделия чертежи не выполняются, т.к. все сведения о них можно найти в справочниках;
· Размеры сопрягаемых поверхностей должны быть одинаковыми;

· Размеры деталей нельзя снимать посредством простых измерений изображений.
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